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1. Pżedńiot . fakres opr:^. .1|a

Pżedmiolem opra@wania Śą pł3sk]e stalowe k.atownice F]L|GMNo
pżeznaczone do zbrcjenia belonovych eiemeńtów p.efabrykowanych

oboązanych slatyaie Produkcja tych k.atMnic rea ifu]ó sę na ŚpeĆja|nej

automalyczn€] |in]i f9żewa|nicze], która równocześnie fÓrmuje ksŹałt

W opra@wańiu zawado Wymagania techn ene jake winny spelniać
pżedm]olowe katoMice aby mogły być stosowane w budownich'ie oraz
sposób ich odbio.! iskla/^.,.. a'

2, Oi.L k.atownlc
P]askie sta|owe kratown co FIL|GRANo są fgf ane f dwÓch proslyĆh

rowńoległych sta]owych pręlów polączonych kfyzu|€mj odcinkowyń
(lyp JD) llb k.zyżu €m o*:7 '' (Iyp JE),

F|L|GFIANóJD ryŚ 1' 2i

FILIGRANoJE rys3,4
Rofróżnia się dwa uklady połączeń kuyźU ów f prętani prostym

lkłŹd 1 . qdfie p]aszży?ńa kżyzu|ów jćsi |ów.o ogla do p].szĆzyfny
prętÓw proslych

.|klad 2 gdzie plaŚżdyzna kzyż! ów płasf€yzńa prętów p.oslych

Średni@ plętÓw k.aloM-'
' pręty proste 6 :14 mm'

- rŁr:ulce 5:7mm

3. Wymaqanialechnicrne

Do wykonania kralownic na|eży slosować pręly lub d.uy sta|owe ze sta k asy

. st3s 50o ]Ub sT3sY .b 5o0. odpow adające wyńaganiom Aprobaty

Technlcrnej AT-1 5,2498/97



ST 500-b odpow ad.r-^i. i,maganrom Aprobaly Tech.rrznet AT 15

2498t97,

R9 ...W W9 PN |so 6935.2 :199€'

Kralowni@ mogąbyć wykonywane z pręiów lub drutów p.Ódukcjifirńy

F|L|GMNo Poska sP zo'o' odpowiadalącyrn wymaganiom pooanym w W
Ęrobalach TechniQnych r: ' ''orń!.h

3.2. Kszta|t iwyńiary
Kszlałl i wym ary Podano na rysunkach 1 ] 2

JO 6 -14 57
JE 70-300

Średni€ p.ętów oraz dlugości i roŹstaw osiowy p.ęlów k..lown cy naefy
pży]mowŹć wg dokumeńtacj lechn cznej e|€meniów p|efŹbrykowanych dla
po*eegónych obiektÓw Średńi@ fag ęcia krzyżuiców d' nie może być

mniejsza niż elerokro1na średne pręta l" z kiórego Eykonany ,esl

kżyżU|e. {ó, > 4 ó')

odÓyłki wym amwe kratoMiĆy n]e mogąpEekraeać nasiępojących

' długość kratownicy 1 1o mń'
. rozstaw prętÓw proslyc],] 13mm.
. skok k.zyŹu|ców l 3 rnm.

3.3. Owpqsr.ralne wady kEtownic
Dopuszeane wady kratownicy nie pwinny pżekrażać naslępu]ących

'skuylv en e pręlów pro59"'] L kzyżU@w m ędzy węzłam 2ńm
zwichrowan e kraiownicy 3 mm



3'4' sprawdz€n.epo|ączeńzgEewanych
N e doplszcfa Śię połąeeń neza.anych

3'5' Wfg|ędna g|ębokość wtooienia i wygląd polącfeń fgżewanych
Wfalęd.a glębokość MÓpienia poląteń zguewanych powińńa być zawalra

wgran€ch od o 1 do 0'35 wyo|ąd polączen a fgrzewanego jesl prawidlowy'

rąbek polączen a zgrfewanego j€st równÓm e.n e rozłożońy na obwodf e.

n|e wyŚlępqą podlopien]a pręiów w obrębio poląQenla fgżewanego.
. n]e wyslęplją pękn ęca w oblęb e polącfen a zgżewanego.

3.6' Nośność po|ącfeń zg.f€wanych na ścina.ić
Nośność po]ączeń zgzewanych na ścnanie F{N]powińna spelniać warunek

Fc ż 07Ą i Ro

Ą .nÓminana powierzÓnia DŹekąU cjeńszego z łątonyÓ prętów Imm2]'

R. minińa|na w}1żymałośÓ na rozciąganie cieńŚzego z ląeonych prętÓw

[^łPa] wg nomy PN.lso 6935 1'

siły śClnŹjąĆe połączenia fgżrwane w plaskich k.aIowń|c]

d a krzyżu ca 15mm .4'5kN,

d6 m.n - 5,9 kN,

d7 nm - 8,1 kN.

3.7. Nośńość prętów F- ',,:h na rożciąganie w strefie połącz.nia

Nośi..i pręta Proslego w slrefe po]ąęenia zgżewańegÓ F [N] powńna

spe]niać wŹrunek:

F> Ax R.

A nom na na pow eżchnia puekroju popfecznego pręta .ofc ąganego lńń,]
R.' minma]na w}izymałość ńa rozciągan e pręla w IlMPa] wg nomy

PN lso 6935.2 |ub w aprobatżĆh lecbn]cznych |TB



Ub LE)

- 15,4 kN

-27 5 kN,

-43 4 kN

-62,1 kN,

84,7 kN

4. ozńaczenie kratownic

Każda w]ązka katoM c zawieEją€ nie więcej niż50 Śalkteoo Śańego rouząU
k.atown c pownna posadać Óznakwan e Na pżyklad da kratown cy
FIL|GRAN-JD o wysokości 272nrnr o ukladf]e plętów ] ' w klóre] pręly ploste
mają średnicę 8 .nm, a kfyżu € średnicę 6 mm]

JD 27,2 - -08

!qzg:]: Ł'€!9!|

5_ sk|adowanie i transpoń kra!w;l'ic
skladowŹć i transporlować należy lak' aby fapobiec deformacji us:kodzeń u
kralownic, W żaŚie pżechow}Mń a powinny być zachowańe warlnki n e

KratoMice powińny być dosta|żane w pak et2ch żłożonych f teoo Śamego

|odz.Ju k.atownic PŹkiety ne powinńy fi]ieć więksfel ńiż50 sztuk kratownic.
KŹżdy pakiet powińień byćoznakowany prywieŚfkami' na których powinny

fna]dować się naslępująĆe informacje]

naea producenta irdenl)a j: brygady prodlkcyinei

. dekaracja fgodńośc z niniejsfa dokunrentacją

- znak zakladowel konlrol prou!^g1



6. (ontro|a jałości k.łlownic
6.,l. zasady kontro|nych badań

Pro@dura kontrol jakościWyrobów pow]nna puebiegaćz okreś/onym p anem
Ujioż||wiającym o@nę ]ch jakÓś.i

PŹrl]ę kraiowńiĆ poddawaną badańiom Śtanowi fbio. Xr.lÓwn c rego semegÓ
vp! o |icznościnie w]ększej niż 12oo sauk
Badaoia b]eżą@ ńaieży wykonylvać da kade] parli krarownlĆ' a bŹdania
oKresowe nle żadziej n]ż rok Póbki kratowni. w ości 3 szt nalezy pobierać
losowo rgodnie r pN-83/N{3010

P.ogram izakres bad2ń kaiownicw9 poniższej laber|]

6.2.1. spEw/].rie mateńalów
sprawdzeńie materialów użj',lych do wykonyvan a kratownic nalefy wyN.''ać
pżez odczy1an]e fap sów f dek|araqi feodnośc producentów |ub renńkatów
porowńac f wymaqa.lami pc:..-,-i w p 3 ]

6.2'2' sprawdżĆnie t(Śfta|tu i wyńia.ów
sprawdze|ie ksfIaltu iwyfir aów naeży\Ąakonać prez ogiędz ny j po|Ównan e

zdany.n określonyń na rysukach 1 i2 następu]ąĆych wymiarów.

sP6w4s e 
'ąsu 4ńi.i

r--l
:T]ser&@m€,Ębkd;qo,;;E- ły,Ęd.

Ba-aiośd;poĘa;Fżgżńi';i-; ó-6 -
!!adlqo€an€plEowprogtyó



długości kralÓwn|cy kazdego f dwóch pręlÓw plostycn I rozstaw tych pręlów
pÓm eżony f dokładńÓśc]ądo ] mm

średn]@ pręIów kratoM|cy pom/erzone

Wyniki pomiarów porównać z wymaganiam]

z dokladnośc]ądo 0 ] ńm
podanyńiw punkc]e 3 2

6.2.3. Sprawdzenie wad
sprawdzenie skżyvien|a pręiów prosIych ub krzyżU|ów międfy węzlań
ńależy wykońać pżez przy|ofenie stalowei lub aluminlowej łaty do
sprawdfań]a prę|a i pońieżenie suwmiarką najwięksfej odległośc między
p.ęten a łatą' Wynik pom aru porównać z wymaganlaml pooanym w p 3 3
sprawdfenie łichrowa.]a krato@ cy ńa €łej dlugościnaieży wykon€ć pPeż
położeńieje] .a pow]e.zchni ptaskie] i pżyciśnięcie do nie] prÓstych prętów na
jednym końc! kraioMicy Nasiępn]e na drlgiń końĆ! okresłić od|eglość
kŹzdego f pręIów prostyĆh od wsponrn anej powerzchn Rófn€ od|eglości
kÓńców prętów prosiycłr od tej powieruchn nie powinnf być więksfa nif
pooańÓwP34 wymagan. dokładność porniar! 1mm

6.2.4' sprawdzenie połącfeń fgżanych
okreś|ić | Ćzbę poląeeń niezgrańych

6'2.5- sp.awdzenie Mq|ędnej qłębokości wtopienia

Wzg|ędna qłębokÓść wtop enia
każdyrn pręoe prostym zgodnie

Wfq|ędna g]ębokość wlop enia:

po]ąQe. zgżewanych

h-

goJe : tJ. yednl€ ńÓm|na na c'e.szego plęla Jmm]

o] o, - ąe.fylviste średnice pręlÓw (w pżypadku plęrów febrow.ych
V/ańośc le oznaczalą rzecf}Ąv slą średń cę m'ędzy feberkań ) lmm ].

h wysokość poląeenŹ fgrfewanego (ńle.zoÓa beffebe.ek)tnl| ]

Pońary .aezy wyko.ylvać f dÓkładnoścą do o1 mm :a ponocą



Naezy sp'awdf ć po]ąeen a zgPewane o!]ądając rąbk zgo7. in

eweń|!a|ńych pod|op eń pęknęć p.ęiów

6'2'6. Badanie nośnośc i połaczeń fgżewanych ńa ścinanie

Badanie nośńości po]ąqen a fgżewanego na śc]na.ie pżep.owadza Ś]ę na

tżech próbkach złąey wyĆ]ęlych z obu pręlów pros|ych Próbka poddawańa

jAąl i( inan u pżef rcfc aga.|e 4z do z. szae.|a p.lę..en'a fqżaneoo p'f )

żym siła lo2cągająca ]ę]\ pfykładana do pręia cieńszego, Prędkość

naraslania sily rofciągają@j powińna być taka sańŹ iak w próbie

rofc ąlania pręlów sia owy.]r Jeże1i k|zyżo|e. )es| zgaaFy do pręta prostego

w dwóch m ejŚcaĆh , to pżed badaniem kżyżU|ec taki n.|eży pżeiąć
m ędzy punklami zgfewania iak podano na ryŚunk! 6' UfyŚkaną w badan u

war|ośósi'nszeącej naeżyporównaćf wymaganiańipodanymiwp36.

6.2.7. Badanie nośności na rożciągańio pręta Prostego w strene połączeń

Plóbę rozcągania po|ąeenia zqfewanego wykonać na 1uech próbkach

wyĆiętych f p|ętów proslych wq rys 7' PrÓbę rozciągan]a należy wykonać w

maszynie Ęlrymdościowe] k|asy dokladnośc 1' W easie wykonylvan a

próby rofciągan a na eży spelń]ć naslępujące warlnki]

koń@ prętów zamo@wac w szźękach tak, aby oś próbki pokrywŹła Śię z
k efunkem rofciągania

zakes pom arów siłomieża maŚzyny wytżymalościowej na]eży tak

dob€ć aby najwiękŚza sila rozciągŹją€ byla mne]sfa nż 30ol ńe
{ ęk./a nf q0,o gómer glJncy {s.azd; 9|o. pŻa

prędkość narastania sły rozciągają€l na|ezy tak dobrać. aby pżyroŚt

ndo'eze. ł'of!'q!ó.ym p.ęcF n|e o fekoc7,'' 5 MPJse.
6.3. ocena wyn.ków badań

pJ1ię l'd'ot'ic na.f} u/.ać ]a 79od^ą r qymcad.d'i l:'1.fą
dokuńóntac]i' ]eze i w prÓbce l eba szllk nieÓdpowiada]ących wymaQańjom

]est równa ub mn e]sza |icfbie kwa||fkującej Ą podanel w ponizszej labe|

syn ków badań produceńt zbro]ena F|LGRANó

może Wyslawć dek|alac]ę zgodnośc na produkowane przez sebe
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lnformacje dodalkowe

Normy dÓkumenly związane]

PN 8{3264 Konslrukcje L-.-' 'gwo' żelbe|owe i spręfone
PN€3/N{3o1o 2oo2 stalystyana konto]a jakości Losowy wyDÓr Fdnostek- produklu do p.Óbki

PN Iso 6935-1.1 99a sta| do fbrcjen a belonu Pręly gladkie]
PN.|so 6935 2'199B sta|do fbĄonia betonu' Pręty zeD.owane]
Aprobata Tońniczna lTB Al.15.2925/99 Drutydozbro]ena betonu sT-soob
Aprobala Teóń cz.a lTB AT.1 5 2925/99 Druly do fbrcjenia betonu sL.. b'

500 i si3sY.b 50o o€! fbrojeniowe s]atk zguewane f tych

Ęrobata Techniczna lTB AT-1 5.2730199 K.atMnice sta owe Fi igran@
P.o@dura badawca nr'34o 'cE8Er Póba wyżymałosc na ścinańie

z|ąaa zgżewanego Punklowo'
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Rys 1 Płaska sla|rwa kEbwni€ Fil qran@ JD .1
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Ris2 Płas|a sEUwa r6lÓMG F|]!6l@Jo.2i
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RyŚ 3 Płaska stalowa k.at@ni€ Fi|ierartoJEl:
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RY94 Plas|f sla|oM |\€loMEa F|Ę€noJE 2i
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Rys 5 PĘeenie fgĘeMne puńklo@i

dwma potączeńi5mi zgżewanyniiRys 6 Pnjóka do badań f

Rys 7' PóoM do mfciągani3:



RyŚ'8, Pżyząd Pofucniey do bad.nia spoin z pĘl€ń skośnyń (kŻyżU|cefo)

t-v'

t5


